1.BOLUM
Giris
1.1 Tanim

Yapisal alet bilgisi dersi kullanacagimiz Harita-Kadastro mesleginin aletlerini tanimaya ve
kullanmaya yoneliktir. Kullanilan aletlerin yapisal yapilan ile birlikte gordiikleri islemleri
hakkinda bilgiler verilecektir.

Aletin tanimin1 yapacak olursak, Genel olarak insanligin dogusundan itibaren dogay1
diizenleme ve dogay1 tanima c¢alismalarinda yer almistir. Evini, yolunu, tiinelini, kanalini
yapmak icin aletlerden faydalanmiglardir. Bugiin de dahi dogay1 tanima calismalari, dogay1
degistirme ¢alismalarinda aletlerden faydalanmaktadir.

Harita-Kadastro mesleginin dogusu da dogadaki biiyiikliiklerin Sl¢iimii, ¢izimi ve gerekli
bilgilerin elde edilmesinden dogmustur. Bu isleri yaparken bizler gerekli aletleri
kullanmaktay1z.

Bu 6lcii aletlerini yaptiklar isleve gore su sekilde siralayabiliriz.

Uzunluk Olgen aletler,
Dogrultu Olgen aletler
Is1 Olgen aletler
Basing Olcen aletler

Uzunluk ve Dogrultu 6l¢en aletler temel Slgme aletleri olup, 1s1 ve basing Olgen aletler ise
yardimc1 6lgme aletleridir.

1.2 Olcme Aletlerinin Siniflandirilmasi

Olgme aletleri, yapilaria gore ve olgtiikleri biiyiikliiklerine gore iki grupta incelenebilir.

1. Yapilaria gore 6lgme aletleri
- Mekanik olgii aletleri
- Optik 6lgii aletleri
- Elektro-optik 6lg¢ii aletleri

2. Olgtiikleri biiyiikliiklere gore dlgme aletleri
- Uzunluk 6lgen aletler
- Dogrultu 6lgen aletler
- Is1dlgen aletler
- Basing olcen aletler
- Yiikseklik belirlemeye yarayan aletler,

Dogrultu 6lgen aletler hassasiyetine gore .
- Disiik kapasiteli islerde kullanilan aletler. Insaat sektoriinde veya daha g¢ok
dogrultu belirlemede kullanilan aletlerdir.
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nokta siklastirmasinda kullanilan aletlerdir.
- Cok Presizyonlu aletler. Astronomik ve Jeodezik dlgmelerde kullanilan aletlerdir.

Uzunluk Olgen aletler hassasiyetine gore
- Klasik uzunluk 6l¢en aletler. Celik serit metreler.
- Elektronik uzunluk o6lgen aletler. Uzunluklarin elektronik olarak Olgmekte
kullanilan aletlerdir. Bu aletler dogrultu ve kenari ayr1 olarak oOlcen aletler
(Distomat), ve Dogrultuyu ve kenar1 ayn1 anda dl¢en aletler.(Total Station)

Elektronik Dogrultu ve Uzunluklar1 ayn1 anda 6lgen aletler (Total Station)
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Arazide noktalarin gegici olarak belirtilmesinde, dogrultuya girmede, dik inme ve dik ¢ikma
islemlerinde kullanilan 2m boyunda, 3-4 cm ¢apinda topraga girmesini kolaylastirmak icin bir
ucu sivri genellikle demir borudan yapilmis basit bir alettir.Arazide iyi goriinebilmesi i¢in 50
cm araliklarla kirmizi-beyaz renge boyanmistir. Jalonun kullanilabilecek olmasi igin kontrolii
su sekilde yapilir:

1.3 Basit Olg¢ii Aletleri

1.3.1 Jalon

Diizgiin bir zemin iizerinde, sivri ucu iizerinde dondiiriildiigiin de yalpa yapmadan doniiyorsa
kullanilabilir durumdadir. Aksi halde kullanilmamalidir.

1.3.2 Jalon Sehpas1

Yumusak zeminlerde Jalon bastirilarak yere tespit edilebilir ancak sert ve kayalik zeminlerde
jalonun dik durdurulmasi i¢in demirden yapilmis ii¢ ayakli basit bir alettir.70-80 cm boyunda
ic ayak ve bir bilezikten olusur. Bilezikten Jalonun gecirilmesi ile Jalon dikilecek noktada
Jalon diisey duruma getirilmesi saglanir.
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Jalon ve Jalon Sehpasi
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1.3.3 Cekiil ( Sakiil )

Diisey bir dogrultunun belirlenmesinde kullanilan basit bir alettir. Bir ipe asilmus alt ucu sivri,
koni seklinde bir agirliktir. Bu agirlik,500 gr -1 kg olabilir. Cekiil ipinden tutuldugu zaman
ipin uzantisinin ¢ekiiliin tam sivri ucundan geg¢mesi gerekir. Cekiil jalonun diiseylemesinde,
celik serit metre ile uzunluk Ol¢limiinde, prizma ile dik inme - dik c¢ikma islemlerinde

kullanilir.

Cekiil

1.3.4 Celik Serit Metre

Uzunluk 6lgiilerinde kullanilan bir aractir.10-14 mm eninde 0.2mm kalinliginda 20-30-50m
boylarindadir. Madde olarak %36 nikel,%64 celikten yapilmistir. Celik karisimi oldugu igin
kiiflenmeye kars1 emaye ile kaplanmistir. Celik serit metre ilk 10 cm’ si mm bdliimlii oldugu
gibi, diger boliimleri de mm boliimlii olabilir. Aksi halde cm inceligindedir. Celik serit metre
1slandi1g1 zaman kuru bezle temizlenmelidir. Ozellikle 6l¢ii aninda iizerinden aragla gecilmesi
durumunda kirilabilir, dolayisiyla dl¢ii bittiginde hemen sarilmalidir.
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Celik Serit Metre
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1.3.5 Sayma Cubuklar1

Sayma cubuklar1 uzunluk 6lgmelerinde kullanilir. ¢elik serit metre ile uzunluk oOlgerken
uzunlugun bas ve son noktalarina isaret koymak i¢in kullanilir.25-30cm boyunda bir ucu
halka seklinde diger ucu sivriltilmis 3-4mm c¢apinda demir ¢ubuklardir. Sayma g¢ubuklari
10’1u adetler halinde bulunur.

25-30cm

Sayma Cubuklar1

1.3.6 Prizma

Prizma dik inmeye ve dik ¢ikmaya yarayan, hassas ve c¢ok kullanilan bir alettir. Prizma
kirilma, yansima ve tam yansima yasalar1 yardimiyla 1s1in yolu ile tespit edilir.

Prizmalarin {i¢ ¢esit yapida olan1 vardir.
Uggen Prizma: Enine kesiti ikizkenar dik iiggen olan bir prizmadir. Dik ac¢1 karsisindaki kenar
sirlanmustir.

Besgen Prizma: Uygulamada en ¢ok kullanilan prizmadir. Dik olamayan ylizleri sirlanmistir
ve bu ylizden arasindaki a¢1 50graddir.

Cift Prizma: Iki {icgen ya da besgen prizmanmn iist {iste montaj edilmesi ile olusturulan
prizmalardir. Bu tiir prizmalarla lizerinde durdugumuz o6l¢li dogrusunun iki tarafindaki
Jalonlar1 gorebiliriz.

Olgii swrasindaki dik agilarn  olusturulmas: prizmalar yardimyla yapilir. Ozellikle

ortogonal(dik koordinat) yontemle yapilan alim ve aplikasyonda bir noktadan dogruya dik
inmesi veya dogru tizerindeki bir noktadan dogruya dik ¢ikilmasinda ¢ift prizma kullanilir.
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Prizma

1.3.6.1 Prizma Ile Dik Inmek

Dik inmedeki amag¢ P noktasinin AB dogrusu iizerindeki dik ayagi noktasi olan C noktasinin
belirlenmesidir.
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Prizma ile Dik inmek

C, Durumu C.Durumu C Durumu

Prizmada Jalonlarin Durumu
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Bunun i¢in dnce AB dogrultusuna girmek gerekir. Elinde prizma ile duran kisi
dogrultusunda iizerinde oldugunu sandigi bir noktaya (Cl1 veya durumu) gelir. AB
dogrultusuna dik istikamette ileri geri hareket ederek A ve B*deki jalonlarin goriintiisiinii
Prizmada cakistirir (C, durumu). Sonra AB dogrusu iizerinde saga sola hareket ederek A ve B
deki jalonlarin goriintiisii ile P deki jalonu cakistigi zaman, prizmanin altinda takili olan
cekiiliin gosterdigi nokta, istenilen dik ayag1 noktasidir ( C ).

1.3.6.2 Prizma Ile Dik Cikmak

Dik ¢ikmada ama¢ AB dogrusu ve dogru iizerindeki C noktasi belli iken, bu dogruya C
noktasinda dik olan CP dogrusunun belirlenmesidir.

>
(@)
oJ

AC: Dik Ayag1 Uzunlugu,
PC: Dik Boyu Uzunlugu
Prizma ile Dik Cikmak
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P, Durumu P, Durumu

Prizmada Jalonlarin Durumu
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Prizma ¢ekiil yardimi ile AB dogrusu iizerindeki C noktasi tizerinde tutuldugunda A ve B deki
jalonlarin goriintiileri prizma i¢inde ¢akisiktir. Bu ¢akisik goriintiiler ile karsidaki jalonu (P1)
cakistirmak igin, jalonu tutan sahsi saga sola hareket ettirmek gerekir. Cakigsma saglandiginda
P noktas1 C noktasindan AB dogrusuna ¢ikilan dike ait bir noktadir.

1.4 Basit Olg¢ii Aletlerinin Kullanimi1 ve Prizma Kontrolii

Prizmalarda iki ¢esit hata s6z konusudur:

Birincisi; her prizmanin kendi hatasidir. Ikincisi ise iki prizmanin iist iiste monte edilirken
yapilan hatadir. Uggen ve besgen prizma gesitleri vardir. Ve iki tane besgen prizmanin iist
iiste monte edilmesinden olusan ¢ift prizmalar da vardir. Ilk hatanmn kontrolii i¢in :AB
dogrusu segilerek bu dogru iizerinde bir C noktasi isaretlenir.Kontrol edilecek prizma,gekiil
yardimi ile tam C noktasi lizerinde tutularak A noktasindaki jalona bakilir ,P noktasina dogru
bir dik ¢ikilir.B noktasina bakilarak ikinci bir P noktasi1 diki ¢ikilir.Eger ¢ikilan her iki dik
ayni noktadan gegiyorsa, prizma hatasizdir.
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Cikillan dik P1’ ve P2’ gibi iki ayr1 noktadan geciyorsa prizma hatalidir ve hata
P1°,C,P2’ acisinin yarisina esittir.

Ikinci hatanin kontrolii ise; yine A ve B noktalarindan olusan dogru iizerine A noktasi
sagda B noktasi solda olacak sekilde bir C noktasi isaretlenir. Sonra A noktast solda B noktasi
sagda olacak sekilde dogru iizerinde D noktasi isaretlenir. Isaretlene C ve D noktalar1 A ve B
noktalarinin olusturdugu dogru iizerinde ise prizma hatasizdir. Aksi halde prizma hatalidir.
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